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CASTELFRANCO VENETO (TV)

➢ Sqm: 210.000 (di cui 73.000 

coperti)

➢ Linee produzione liner 

acciaio:

▪ Da lamiera: 4

▪ Da tubi: 1

➢ Linea produzione Tipo 2-3: 1

➢ Linea produzione Tipo 4: 1

➢ Sqm: 67.000 (di cui 31.000 

coperti)

➢ Linee produzione liner 

acciaio:

▪ Da billetta: 3

➢ Faber è l’unico produttore

di bombole che usa tutte e 

tre le tecnologie di 

produzione per bombole in 

acciaio: da tubo, da billetta

e da lamiera

➢ Faber è già produttore di 

bombole T4. La 

produzione di liner in 

materiale plastico da 

tecnologia blow-moulding 

si prevede attiva in casa in 

Q2 2024

Faber ha due siti produttivi dove produce bombole in acciaio e composito, coprendo l’intero

range di bombole Tipo 1-2-3-4

CIVIDALE DEL FRIULI (UD)



Type 1 Type 2 Type 3 Type 4

Solo acciaio Liner in acciaio

avvolto con 

fibra di 

carbonio/vetro

Liner in acciaio

avvolto

completamente

con fibra di 

carbonio/vetro

Liner in plastica

avvolto

completamente

con fibra di 

carbonio/vetro

Volume: fino a 800 lt

Pressione: fino a 1100 bar 

Diametero: 83 – 660 mm

Lunghezza : fino a 4 mt

Bundles Vehicle Racks

Virtual pipeline/Trailers

BOMBOLE SISTEMI

Mercato Faber: Bombole e Sistemi

H2 Buffer

Idrogeno



Filiera idrogeno

Principali applicazioni che usano idrogeno

compresso ad alta pressione in bombole



IDROGENO COMPRESSO

L’idrogeno ha una bassa densità allo stato

gassoso e quindi deve essere compresso ad 

alta pressione.
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+40%  

La densità dell’idrogeno aumenta del 40% 

passando da 200bar a 300bar. 

Questo permente di trasportare

il 40% in più di idrogeno a pari volume.



Al fine di ridurre il consumo energetico delle stazioni di idrogeno alimentate con MEGC, è richiesto l’utilizzo di MEGC con 

pressioni sempre più alte 300bar, 500bar o superiori

I vantaggi sono:

o ridurre l’utilizzo dei compressori

o utilizzare i MEGC come stoccaggio per collegarli direttamente ai dispenser

o aumentare la quantità di H2 trasportato

o ridurre la quantità di MEGC per quantità di idrogeno da trasportare

Trasporto dell’idrogeno - Stazioni di rifornimento



Incrementare la pressione da 200bar a 300bar richiede bombole più leggere per non aumentare il peso dei trailer.

TRASPORTO IDROGENO 200bar vs. 300bar 
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Tipica bombola FABER



Stoccaggio dell’idrogeno - Stazioni di rifornimento

MEDIA PRESSIONE

➢ Pressione di servizio: 550bar

➢ Capacità di stoccaggio da 10kg 

H2 a 135kg H2 per unità

➢ Possibile soluzioni orizzontali e 

verticali 

ALTA PRESSIONE

➢ Pressione di servizio: 1000/1100bar

➢ Capacità di stoccaggio da 15kg H2 a 

200kg H2 per unità

➢ Possibile soluzioni orizzontali e 

verticali 



Considerazioni sulla sicurezza delle bombole

Le bombole composite per il trasporto di idrogeno sono progettate, omologate, costruite e collaudate secondo le normative 

prescritte ADR.

EN 12257 - Transportable gas cylinders - Seamless, hoop-wrapped composite cylinders

EN 12245 - Transportable gas cylinders - Fully wrapped composite cylinders

EN 17339 - Transportable gas cylinders - Fully wrapped carbon composite cylinders and tubes for hydrogen

Bombole composite Tipo 2

Bombole composite Tipo 3 e Tipo 4

In conformità ai requisite della direttiva 2010/35/EU (TPED) le bombole sono marcate ( p-greco) 



Considerazioni sulla sicurezza delle bombole

Le bombole vengono progettate utilizzando programmi ad elementi finiti FEM



Considerazioni sulla sicurezza delle bombole

TEST PER BOMBOLE IDROGENO

1. Test sul materiale in atmosfera

idrogeno ad alta purezza

2. Test ciclico idraulico fino a 2000 bar e 

test di scoppio fino a 4000 bar

3. Prova ciclica con gas idrogeno fino ad 

una pressione di 875bar. Temperatura

del gas controllata a -40°C in accord 

con UNECE/Reg.134

TEST SUI MATERIALI

TEST SULLE BOMBOLE

Laboratori FABER



Considerazioni sulla sicurezza delle bombole

BURST TEST

Pressione di 

esercizio (Pw) 

≥720bar
≥750bar

≥708bar

≥900bar
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Considerazioni sulla sicurezza delle bombole

DROP TEST BONFIRE TEST
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GRAZIE PER 

L’ATTENZIONE
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