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IL SETTORE DEI GAS TECNICI

| gas tecnici non si vedono né si foccano eppure ci sono.

Non solo: senza di loro, la vita sul Pianefa Terra sarebbe impossibile.

Il loro utilizzo & alla base dei processi produttivi di quasi tutte le attivita industriali,

& fondamentale nella tutela ambientale, & imprescindibile nella cura della nostra salute.
Questi prodotti hanno anche un ruolo fondamentale nel bilancio dell'economia italiana:
il grado di export indirefto del settore, valutato attraverso |'impatto dei gas sull attivitd
delle aziende utilizzatrici, & stato stimato intorno al 32% del volume totale dei gas
venduti nel 2005.

Il settore & complesso e tecnologicamente molio avanzato e qui cerchiamo di illustrarlo
per sommi capi evidenziandone le specificita.
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Assogastecnici, Associazione Nazionale delle imprese produttrici di gas tecnici, speciali

e medicinali, rappresenta oltre il 90% delle imprese, nazionali e multinazionali, operanti in ltalia.
Assogastecnici fa parfe di Federchimica dal 1985.

Sono attualmente associate ad Assogastecnici 25 aziende, che occupano direttamente

oltre 4.000 addetti, con un fatturato di oltre 1 miliardo di Euro.
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| PRINCIPALI PRODOTTI DEL SETTORE

Questi sono i prodotti del settore che trovano maggior applicazione:

® aria

® azoto

® ossigeno

® argon

® clio ed alfri gas rari
® idrogeno

® acetilene

e diossido di carbonio
(anidride carbonical

e diossido di zolfo o anidride
solforosa

® alfri gas fecnici, gas speciali,
loro miscele

® ossigeno F.U.

® azoto FU.

| PRINCIPALI IMPIEGHI

| gas tecnici trovano impiego in quasi futfi i settori industriali e manifatturieri.

e profossido di azoto F.U.
® monossido di azoto F.U.
e aria medicinale FU.

e anidride carbonica F.U.
e aliri gas F.U.

e alfri gas o miscele di gas per
usi ferapeutico e diagnostico

A titolo di esempio, nel loro insieme, i gas fecnici possono essere impiegati per:

METALLURGIA

arricchimento aria altiforni
alimentazione convertitori

ossicombustione nella fusione
dei metalli per ridurre i consumi
energetfici e I'impatto ambientale

degasaggio dei metalli fusi

CHIMICA

inertizzazione e polmonazione
di prodotti infiammabili
desolforazione di carburanti
ed essenze

abbatfimento e recupero

dei solventi

frattamento delle acque
di processo e di scarico

MECCANICA

toglio e saldatura dei mefalli

afmosfere inerti e reagenti nel
trattamento fermico dei metalli

calettamento a freddo
e lavorazioni meccaniche varie

produzione di sinterizzati
e alfri materiali compositi

produzione vefro
con il processo float glass

ELETTRONICA

saldatura delle schede
gas droganfi

ALIMENTARE

surgelazione degli alimenti
imballaggio e conservazione
degli alimenti

idrogenazione dei grassi
itticoltura

gasatura delle bevande
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USI CIVILI

frattamento

delle acque potabili e di scarico
incenerimento

dei rifiuti solidi urbani

SANITA
gas e miscele per terapia
e anestesia

RICERCA

gas per laboratorio

applicazione nella
supercondutfivita

APPLICAZIONI VARIE

antincendio

gonfiaggio pneumatici
produzione lompadine
recupero sforico-ambientale
vettoriamento energetico
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LO SVILUPPO DEL SETTORE E L'EVOLUZIONE
DEI MERCATI DI RIFERIMENTO

Il settore dei gas tecnici, di pari passo con lo sviluppo tecnologico, ha subito profonde
trasformazioni e cambiamenti, alcuni dei quali hanno inciso profondamente sulla struttura
produttiva, organizzativa e distributiva.

Ad esempio, abbiamo assistito a:

* sviluppo di nuove applicazioni dei gas tecnici in tutti i seffori produttivi

e crescita delle applicazioni al seffore sanitario (ossigenoterapia domiciliare, apparecchiature
eletiromedicali, criobiologia).

® sviluppo di nuovi prodotti (miscele e gas puri per l'utilizzo del laser, per la saldatura
e il taglio dei metalli);

* irasformazioni organizzative e strutturali (sviluppo dei servizi della qualita,
aumento del grado di automazione degli impianti)

® massima affenzione alla sicurezza con oftimi risultati: |'indice di frequenza e di gravita
degli infortuni del seffore & in continuo decremento.

| FATTORI CHIAVE DEL COMPARTO GAS TECNICI

® i| cosfo dell'energia eletirica sempre in crescita e, in ltalia, piv elevato rispetto agli altri
principali Paesi Europei

e i| costo della manodopera qualificata in costante aumento

® il cosfo dei trasporti anch’esso elevato, anche a causa di strade e ferrovie ifaliane inadeguate

® |a distribuzione non omogenea degli stabilimenti di produzione sul territorio nazionale

® gli investimenti sempre pib elevati richiesti dalle nuove tecnologie e dall'aggiornamento
professionale delle Risorse Umane

® gli investimenti strutturali e formali per I'adeguamento alle nuove normative.

Apri questa doppia pagina per saperne di piu.
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FATTORI CHIAVE PER LO SVILUPPO
DEL SETTORE DEI GAS TECNICI

L'aftivites industriale del seftore evidenzia una serie di difficolts, che rischiano di mettere fuori
mercato la produzione nazionale dei Gas Tecnici.

Di seguito si illustrano i fattori chiave per il comparto:

IN L'ENERGIA ELETTRICA

Di fatto, I'energia eleftrica costituisce la materia prima per gli impianti di frazionamento aria.

Incide per il 40 - 50% sui costi di produzione; il suo prezzo & risultato nel corso dell'ultimo
decennio in cosfante, consistente aumento a causa soprafiutio dell'andamento sfavorevole
del prezzo dei combustibili.

Questo fenomeno ha penalizzato particolarmente I'lialia, dove il 70% della produzione
di energia eleftrica & di origine termoeletirica; il divario medio rispetto agli altri paesi europei
e di circa il 30% in termini di cosfo.

Il prezzo dell'energia elettrica per un'utenza tipica del settore dei gas tecnici, ad esempio,
un impianto di produzione dei gas dell'aria (azoto, ossigeno, argon), dal 1993 al 2004 ha
regisirato un aumento medio annuo del 6.9% e |'ulfimo dato 2005 su 2004 evidenzia un + 16%.

La liberalizzazione del mercato dell’energia, infrodotta dal Decreto 79/99 ha comportato
benefici molto inferiori alle attese. Infatti, la limitata capacita d'importazione derivante dalla
mancanza di un numero adeguato di elettrodotti (fra 'altro gid in parte saturata da contratti
a lungo termine del principale operatore di mercato) e |'alto numero di richieste non hanno
consentito I'accesso a consistenti forniture di energia estera a prezzi piU confenuti.

Anche il ricorso a forniture di energia eleftrica CIP 6 (leggermente pit economica) e al servizio
di interrompibilita, che rappresentano le due principali fonti di possibile risparmio per gli utenti
industriali, & stato forzatamente molto limitato sia per la scarsa disponibilita (ossegnazione
"pro quota”| sia per il fatto che gli impianti di produzione primaria dei gas tecnici funzionano
"a ciclo continuo” e ogni fermata comporta una consistente perdita economica.



IJ 1A MANODOPERA

Il costo della manodopera & aumentato mediamente del 3.5% all'‘anno, negli ultimi 10 anni.

Un aggravio ancora maggiore per le aziende del seftore gas tecnici, che necessitano

di manodopera sempre pit qualificata e di nuove professionalitd a causa della crescente
complessita degli impianti produttivi e della maggior purezza e qualita dei prodotti,
nonché a specifiche norme.

In particolare:

® i| crescente ricorso a sistemi di controllo e di gestione degli impianti di fipo elettronico,
® |'utilizzo sempre piv diffuso della telemetria,

® |'utilizzo di strumenti analifici sempre pit sofisticati in grado di determinare impurezze

dell'ordine delle parti per miliardo (ppb) per soddisfare i requisiti richiesti ad esempio
dall'industria elettronica,

* ['applicazione di procedure rigorose, come richiesto per la produzione dei gas medicinali
ed alimentari, ha comportato un adeguato addestramento del personale, con elevati
investimenti in termini di formazione.



] 1 TRASPORTI

| costi dei trasporti per i gas, nel corso dell'ultime decennio, sono aumentati mediamente
del 4.5% all'anno.

A tale aumento hanno confribuito non solo il progressivo aumento dei costi “tradizionalmente
legati al trasporto quali, ad esempio il costo dei carburanti, della manodopera,

delle assicurazioni, ecc, ma anche 'inadeguatezza delle infrastrutture (strade e ferrovie)

con la conseguente congestione e il recepimento di normative europee.

In particolare, il regolamento infernazionale per il frasporto delle merci pericolose (ADR),
entrafo in vigore anche in ltalia dal 1997, ha richiesto adeguamenti degli automezzi
(dotazione di bordo, documenti di trasportol, del personale (qualifica aufisti, formazione
del personale addetto al carico e allo scarico, nomina di un “responsabile per la sicurezza
frasporti) e dei recipienti (etichettatura, colorazione, periodo di collaudo).

Infine la stagnazione economica ha comportato un ulteriore aggravio di costi creando
diseconomie nella distribuzione, oltre che nella produttivita dei centri di imbombolomenti.

n DISTRIBUZIONE TERRITORIALE

E’ un fattore streffamente legafo ai trasporti, particolarmente importante per quanto riguarda
la distribuzione dei gas compressi. Infatti, per ogni me. di gas distribuito in bombola
(circa Tkg di pesol, vengono trasportati piv di 7 kg di ferro.

Risulta quindi evidente |'importanza di una articolata distribuzione territoriale delle produzioni.



E INVESTIMENTI E TEMPI DI REALIZZAZIONE

Il mercato dei gas tecnici che in origine riguardava la produzione e la distribuzione di pochi

e semplici gas (ossigeno, idrogeno, anidride carbonica e acefilene) si & andato via via
evolvendo con lo sviluppo di nuove tecnologie applicative e il conseguente impiego di nuovi
gas e miscele gassose con caratteristiche di purezza sempre piu spinte

(ad esempio azoto, argon, elio, protossido d'azoto, gas frigorigeni, gas per I'eleftronical.
Parimenti, la crescente richiesta in fermini di volume e il progresso fecnologico hanno consentito
il contemporaneo sviluppo di nuove tecniche produttive e di trasporto (liquidi criogenici)

fino alle piv recenti “produzioni on site”.

Tutto cio ha richiesto investimenti sempre pit consistenti la cui efficacia, in particolare per quanto
riguarda gli impianti, & sfafa streffamente legata ai tempi di realizzazione, nonché a percorsi
formativi del personale.

I3 ADEGUAMENTI NORMATIVI E SOCIETARI

STRUTTURA ORGANIZZATIVA

Come precedentemente osservato, il seffore dei gas tecnici, in relazione alle aftivita svolte,

& stato ed & soggetto all'applicazione di disposizioni di legge e normative sia di carattere
generale sia legate specificatamente ai suoi prodotti e impianti.

Spesso I'impatto di queste normative non solo ha comportato pesanti investimenti per modifiche
impiantistiche ma, falvolta, anche adeguamenti strutturali e societari con I'infroduzione di nuove
figure professionali.

Un caso per tutti: per la gestione dei gas medicinali, dovendo oggi essere frattati come veri e
propri farmaci, sono stafe create societd dedicate e, all'inferno degli stabilimenti, & stata creata
la separazione fisica delle linee di produzione di stoccaggio. In prospettiva, con I'enfrata in vigore
anche in ltalia dell’AIC (Autorizzazione all’lmmissione in Commercio), verrd ulteriormente
appesantita la gestione di questi gas (farmacista, fabbriche separate) con conseguenti aggravi

in termini di investimento e costi di produzione.
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UN CONTRIBUTO FONDAMENTALE
ALLA SICUREZZA E ALL'AMBIENTE

| gas svolgono un ruolo strategico per affivita sicure ed ambientalmente compatibili:
migliorano I'efficienza e riducono le emissioni in impianti di trattamento delle acque

e in impianti di combustione, consentono la prevenzione di incendi ed esplosioni

nelle lavorazioni pericolose. Inolire, |'idrogeno & oggetto di sempre maggiore inferesse
per i consumi energetici ambientalmente compatibili del nostro futuro.

L'IMPEGNO DELL'ASSOCIAZIONE

Assogastecnici si impegna nel sostenere le proprie Aziende Associate, anche con I'obiettivo
di far nascere interesse nei confronti delle problematiche del settore presso

i pubblici istituzionali di riferimento.

Con questa finalita, Assogastecnici si propone quale interlocutore per lo studio di possibili
soluzioni, anche presentando proposte volte a ridurre le difficoltd in cui il comparto

dei gas tecnici si trova ad operare.

In tal senso, I'’Associazione offre la propria collaborazione a tutti gli operatori isfituzionali,
in tutte le opportune sedi di incontro e dibattito, per offrire approfondimenti, dati e studi

che confribuiscano ad una migliore conoscenza del settore.
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Un quadro normativo complesso

Negli ultimi anni sono sfate emesse piv di 500
norme che hanno interessato il settore dei gas
fecnici. Ecco le piu significative:

e Dlgs. 25/2000, aituazione della direttiva

97/23/CE relativa ai recipienti a pressione fissi
(PED), con richiesta di certificazione esterna;
e Dlgs. 23/2002, aituazione della direttiva

99/36,/CE relativa ai recipienti a pressione
trasportabili (TPED);

e DM. 16/01/2001 relativo alla pericdicita delle
verifiche e revisioni di bombole e cisterne da
trasporto per gas compressi , liquefatti o disciolti;

e DM. 4/11/1996, attuazione della direttiva
94,/55/CE relativa al trasporto delle merci
pericolose (ADR);

e D.lgs. 626/94 relativa alla sicurezza e salute sui
luoghi di lavoro;

e Dlgs. 155/97 relativo all'igiene dei prodotii
alimentari;

e Dlgs. 219/2006 relativo alla produzione e
distribuzione dei farmaci

e GMP, norme di buona fecnica per la produzione di
gas medicinali

e Circolare ISPESL @/2004 relativa all'analisi di

rischio e adeguamento degli impianti soggetti a
rischio infragilimento da freddo
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